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ки атомов связывается с атомами другой состав-
ляющей, увеличивая концентрацию интерметал-
лидов в диффузионной зоне. Характерными при-
знаками системы с ограниченной взаимной рас-
творимостью компонентов являются скачки кон-
центрации на границах, которые связаны с образо-
ванием ограниченных растворов или интерметал-
лидов и расширением зоны существования огра-
ниченных растворов. 

Механизм образования ограниченных раство-
ров реализуется до тех пор, пока в центре туго-
плавкой частицы не будет достигнута концентра-
ция, соответствующая предельной растворимости 
компонентов. С целью получения в псевдолига-
туре структуры, соответствующей ограниченному 

раствору, производится расчет толщины легко-
плавкой оболочки вокруг тугоплавкой частицы и 
времени диффузионного насыщения. В противном 
случае жидкая фаза иссякнет раньше, чем будет 
достигнута концентрация предельной растворимо-
сти в центре тугоплавкой частицы. 

Для каждого состава псевдолигатуры прово-
дится расчет концентрации компонентов и време-
ни диффузионного насыщения. 

При использовании псевдолигатуры для леги-
рования алюминиевых сплавов титаном расчет 
концентрации составляющих проводится для дос-
тижения в объеме псевдолигатуры интерметаллида 
TiAl3, который переходит в металлическую ванну 
при распаде брикета. 
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